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Convoyeur de recipients 



^ La presente invention concerne un convoyeur de reci- 

^'cl^convoyeur comprend deux chaines (1) portant des 
elements transversaux (3) qui sont chacun constitues par un 
Jnsembfe de biellettes (6. 7. 8) articulees ^ntre e es et^^^^ 

H^fnoc (1^ Dour definir des parall61ogrammes deformables (4) 
dans lesiue^ p^ etre inseres des recipients (B) de forme 
? dUens'n Suelconques tout en --^^^^^^^^^^ 

Ce convoyer permet de passer immed.atement du tra.tement 
de reclprentl d'une certaine forme au traitement de rec.p.ents 
d'une autre forme. 
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Description 



Convoyeur de recipients 



La presente invention a essentiellement pour 
objet un convoyeur de recipients, tels que par, 
exemple des gobelets. ^ 

On connait deja des machines comprenant un 
convoyeur de recipients destines a contenir par 
exemple une denree alimentaire queiconque, ces 
machines permettant le remplissage et I'operculage 
automatiques des recipients. 

Jusqu a present, le convoyeur etait constitue de 
deux chalnes sans fin munies de plaques transver- 
sales solidaires des deux chaines et comportant des 
orifices susceptibles de recevoir et de retenir par 
leurs bords les gobelets. AinsI, le convoyeur 15 
permettait I'entrainement de rangees successives 
de gobelets qui passaient devant des postes divers 
et successifs de traitement situes au-dessus du 
convoyeur. 

Comme on le comprend. les plaques transver- 20 
sales avec orifices ne peuvent convenir que pour un 
diametre bien determine des recipients. Pour traiter 
des recipients d'une forme ou d'un diametre 
different, il convient bien sur de changer toutes les 
plaques transversales pour les remplacer par 25 
d'autres plaques comportant des orifices corres- 
pondant a la nouvelle forme ou dimension des 
recipients que Ton veut traiter. Ceci. comme on le 
com prend, represente un travail considerable et 
tres couteux, sans parler du fait qu'il faudrait 30 
disposer d'autant de jeux de plaques transversales 
que I'on a des formes de recipients a traiter, ce qui 
est difficilement envisageable. 

Aussi, la presente invention a pour but de 
remedier aux inconv§nients ci-dessus en proposant 35 
un nouveau convoyeur de recipients que Ton peut 
qualifier d'universel en ce qu'il peut s'adapter 
quasi-instantanement a une grande variete de 
formes et de dimensions de recipients. 

A cet effet, Tinvention a pour objet un convoyeur 40 
de recipients, tels que par exemple des gobelets, et 
du type comprenant deux chaines ou analogues 
sans fin munis d'elements transversaux solidaires 
des deux chames et aptes a recevoir des recipients 
qui sont ainsi entraines par les chaines. caracterise 45 
en ce que les elements transversaux sont chacun 
constitues par un ensemble de biellettes articuiees 
entre elles et sur les chaines pour definir un ou 
plusieurs parallelogrammes deformables dans les- 
quels peuvent etre inseres des recipients de forme 50 
et dimensions quelconques. 

Suivant une autre caracteristique de Tinvention, te 
ou les parallelogrammes de chaque element trans- 
versal est ou sont deformables a I'aide de moyens 
s'etendant suivant sensiblement la direction longitu- 55 
dinale du convoyeur et actionnant au moins i'une 
des biellettes. 

On comprend done que les parallelogrammes 
deformables pourront etre facilement plus ou moins 
ouverts de fagon a retenir des recipients de forme et 60 
dimensions quelconques. On pourra done passer 
tres facilement du traitement d'une serie de reci- 
pients ayant une certaine forme au traitement d'une 



autre serie de recipients possedant une autre forme 
En outre, quelle que soit la forme, le diametre ou i-: 
dimension des recipients, ceux-ci demeureror 
toujours parfaitement centres par rapport aux diver: 
postes de travail situes au dessus du convoyeur. 

Suivant un exemple de realisation, les moyens dc 
commande de la deformation des parallelogramme: 
sont constitues par un rail, une glissiere ou tOL 
autre moyen analogue qui est reglable suivant urr 
direction orthogonale a la direction longitudinale c; 
convoyeur et dans lequel roule ou glisse un elemeni 
tel que par exemple un galet solidaire de Tune de^ 
biellettes. 

On precisera encore ici qu'au moins une partie d 
rail reglable precit6 peut etre deplapabi par rapper 
a la partie restante de ce rail, en etant par exempt 
articulee sur cette partie restante. 

Suivant une autre caracteristique de I'inventior 
on prevoit un deuxieme rail, glissiere ou anatogu 
fixe s'etendant suivant une direction sensiblemer 
parall6le au rail ou a la glissiere reglable precite £ 
cooperant lui aussi avec un element, tel que p£ 
exemple un galet, solidaire d'une biellette. 

Un tel deuxieme rail constitue avantageusemerr 
un pivot pour les parallelogrammes, de sorte qm 
leur deformation provoquee iors du d^placement 
rail, reglable precit6 n'aura aucune incidence sur le|^ 
chaines du convoyeur. "4 

Selon encore une autre caracteristique de Tinver/^ 
tion, les parallelogrammes deformables constituar 
chaque element transversal sont formes par quatr 
biellettes articul6es realisant un premier parallel^ 
gramme comportant deux cotes opposes articule| 
respectivement sur les deux chaines. tandis qc^ 
d^autres biellettes sont articuiees entre les deic^ 
autres cotes opposes du premier parallelogram n; 
pour ainsi definir une pturalite de parallelogrammt 
susceptibles de recevoir chacun un recipient. 

On precisera encore ici que le galet coopera 
avec le rail reglable est monte sur Tun des dei 
autres cotes opposes precit^s du premier parallel 
gramme, de preference a I'extremite d'un prolong 
ment de ce cote. 

Quant au galet cooperant avec le rail fixe, il e 
monte sur une biellette articulee reliant I'extremi 
du prolongement precite a un prolongement c 
deuxieme autre cote oppose du premier parallel 
gramme. 

Suivant encore une autre caracteristique c 
rinvention, le convoyeur est equipe de supper 
verticalement mobiles situes en dessous du br 
superieur du convoyeur et susceptibles de recevc 
les recipients et de traverser les parallelogramm 
deformables en position ouverte. 

Ces supports peuvent par exemple etre situes 
droit d'une tete de thermoscellage fixe situ 
au-dessus du brin superieur du convoyeur et com 
laquelle s'appliquent les supports pour souder 
opercule sur I'ouverture des recipients. 

On sera ainsi certain d'obtenir un soudage pan 
des opercules sur les bords des gobelets. 
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Suivant un autre mode de realisation du 
convoyeur selon cette Invention, I'actionnement du 
ou des parailelogrammes deformables est realise 
par au moins une piece active reliant les prolonge- 
ments de deux cotes opposes du ou des parailelo- 
grammes. 

Cette piece active peut etre constituee par un 
moyen de rappel du ou des parailelogrammes en 
position fermee, tel que par exemple un ressort ou 
un simple lien elastiques, tandis que des moyens 
sont prevus pour agir sur le ou les parailelogrammes 
a rencontre de la force du moyen de rappel afin 
d'ouvrir ce ou ces parailelogrammes. 

Les moyens pour agir sur les parailelogrammes 
sont consitues par un galet prevu a Pextremite de 
I'un des prolongements precites et cooperant avec 
une rampe ou analogue d6plagable de preference 
perpendicutairement au plan du ou des parailelo- 
grammes. 

Suivant un autre mode de realisation, la piece 
active precitees est constituee par une piece en 
forme de T dont la branche horizontale est articulee 
par ses deux extremites sur les prolongements 
precites et dont la branche verticale est retenue sur 
une chaine d'entralnement parall^le aux deux 
chaTnes du convoyeur et reglable par rapport a ces 
deux chames. 

On precisera encore ici que la branche verticale 
du T constitue une pince comportant un premier 
bras fixe solidaire de la branche horizontale du T et 
un deuxieme bras articule sur cette branche et 
sollicite par un ressort en direction du premier bras 
pour pouvoir saisir un doigt ou analogue solidaire de 
la chame d'entralnement precitee. 

On precisera encore qu'un moyen de poussee, tel 
que par exemple un verin, sur la pi^ce en T precitee 
est prevu pour provoquer Touverture de \a pmce et 
done du ou des parailelogrammes deformables. 

Mais d'autres avantages et caract§ristiques de 
rinvention apparaitront mieux dans la description 
detainee qui suit et se refere aux dessrns annexes, 
donnes uniquement a titre d'exemple et dans 
lesquels : 

ta figure 1 est une vue schematique en plan et 
de dessus d'un convoyeur selon rinvention ; 

la figure 2 est une vue agrandie et en coupe 
du convoyeur suivant sensibiement la tigne 11-11 
de la figure 1, cette coupe illustrant schemati- 
quement la poste de thermoscellage ; 

la figure 3 est une vue partielle et de dessus 
du convoyeur correspondant a la partie reperee 
lit sur la figure 1» cette vue illustrant un autre 
systeme de commande des parailelogrammes 
articules ; 

la figure 4 est une vue en bout du convoyeur 
suivant la fieche IV de la figure 3 ; et 

les figures 5 a 8 illustrent schematiquement 
et respectivement en vue du dessus differentes 
deformations d'un parallelogramme articule 
pour permettre la retenue de recipients ayant 
des formes ou dimensions varices. 

la figure 9 est une vue de dessus schemati- 
que et tres partielle du convoyeur montrant une 
autre realisation des moyens de commande ou 
d'actionnement des parailelogrammes defor- 



mables qui sont ici montres en position fermee 
sur les recipients ; 

la figure 10 est une vue identique a la figure 9 
mais montrant les parailelogrammes deforma- 
5 bles en position ouverte ou de relachement des 

recipients : " ^ 

la figure 1 1 est une vue suivant la fieche llUde — 
la figure 10. montrant ta commande d ouverture 
des parailelogrammes ; 
10 la figure 12 est une vue de dessus partielle et 

tres schematique du convoyeur equipe d'un 
autre moyen de commande des parailelo- 
grammes articules ; 

ta figure 13 illustre. en vue de dessus, une 
15 construction particuliere de ce moyen de 

commande des parailelogrammes deformables 
qui sont ici representes en position fermee ; et 
la figure 14 represente, egalement en vue de 
dessus, ladite construction particuliere apres 
20 actionnement par un moyen de poussee pour 

ouvrir tes parailelogrammes. 
Suivant un exemple de realisation, et en se 
reportant notamment aux figures 1 et 3 un 
convoyeur conforme a rinvention comprend essen- 
25 tiellement deux chaines sans fin 1 munies de pivots 2 
sur lesquels sont montes des elements transver- 
saux 3 constitues chacun par un ensemble de 
biellettes articulees entre elles et sur les pivots 2 des 
ChaTnes 1 de fagon a definir un ou piusieurs 
30 parailelogrammes deformables 4 susceptibles de 
retenir chacun un recipient ou gobelet R. 

Chaque recipient R prend appui par son rebord 5 
sur les biellettes d'un parallelogramme deformable 
4. 

35 Suivant I'exemple represente sur les figures 1 et 3. 
tes elements transversaux 3 comportent trois parai- 
lelogrammes articules 4 formes par un premier 
parallelogramme comportant deux cotes opposes 6 
articules respectivement sur les pivots 2 des deux 

40 chaines 1 et deux autres cotes opposes 7 entre 
lesquels sont articulees deux biellettes 8. 

Comme ceta apparait sur la figure 1 , la commande 
de la deformation des parailelogrammes articules 4 
de chaque element transversal 3 est assuree, 

45 suivant un exemple de realisation, par un rail 9 qui 
s'etend suivant la direction longitudinale du 
convoyeur et dans lequel roule un galet 10 monte a 
I'extremite d'un prolongement 11 de I'un des cotes 7 
du parallelogramme defini par les deux cotes 7 et les 

50 deux cotes 6 articules en 2 sur les chaines 1. 

Le rail 9 comporte des coudes tels que 9a,9b pour 
permettre la deformation des parailelogrammes 
articules 4 lorsque les chaines 1 sont entrainees, ces 
coudes permettant soit la fermeture des parallelo- 

55 grammes 4 pour permettre la retenue des recipients 
R. soit le relachement de ces recipients, comme on 
le decrira plus loin a propos du fonctionnement. 

Le rail 9 peut comporter une ou piusieurs parties 
telles que 12 deplagables par rapport a la partie 

60 restante dudit rail 9, en etant par exemple articulees 
en 13 sur cette partie restante. 

Le rail 9 est reglable suivant une direction 
perpendiculaire a la direction longitudinale du 
convoyeur defini par les chaines 1 et cela a I'aide de 

65 moyens quelconques, manuels ou automatiques. 
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lesquels moy ns peuvent etre constitues, comme 
cela est represente sur la figure 1, par une manivelle 
14 qui. par rintermediaire de pignons de renvoi 15 et 
d une liaison 16 au rail 9 permet le deplacement de 
celui-ci suivant la direction indiquee plus haut. 

A ce rail 9 peut etre associe un autre rail 17 qui est 
fixe et. rectiligne, ce rail 17 etant visible sur la figure 
3. Dans ce rail 17 roule un galet 18 qui est monte sur 
une biellette 19 articulee d*une part sur Textremite 
du prolongement 11 cite precedemment. et sur 
I'extremite d'un autre prolongement 20 de Tautre 
cote 7 du premier parallelogramme defini par les 
cotes 7 et 6. En d'autres termes, la biellette 19. les 
prolongements 11 et 20 et Tune des biellettes 6 
definissent un parallelogramme articule qui ne regoit 
pas de recipients R. mais qui sert a commander la 
deformation des parallelogrammes 4. 

On decrira maintenant le fonctionnement du 
convoyeur qui peut par exemple etre utilise pour 
remplir et obturer automatiquement des gobelets R 
destines a contenir une denree alimentaire. 

En allant de la gauche vers la droite de la figure 1 
on voit que les parallelogrammes articules 4 des 
elements transversaux 3 sont ouverts. puis de- 
formes apres franchissement du coude 9a de fapon 
a recevoir des gobelets R provenant d'un poste A 
d'alimentation en gobelets situe au-dessus du 
convoyeur. Bien entendu, le degre de deformation 
des parallelogrammes 4 sera fonction de la position 
du rail 9 qui est reglee en fonction de la forme des 
recipients R a traiter. 

Puis les gobelets parviennent au poste B ou ils 
seront remplis, et ensuite au poste C qui assure Ja 
depose d'un opercule O visible sur la figure 2. 

Ensuite. les gobelets R parviennent au poste D qui 
est un poste de thermoscellage. En parvenant a ce 
poste, et comme on le voit sur la figure 2, les 
gobelets R reposent par leur fond sur un plateau 21 
qui est soltdaire du bati 22 de la machine par 
rintermediaire d'une tige ou analogue 23. II est a 
noter qu'au poste D. la partie 12 du rail 9 a ete 
deplacee, ce qui commande I'ouverture des paralle- 
logrammes articules 4, et done la depose des 
gobelets sur le plateau 21. Un support cylindrique 
formant contre-electrode 24 est alors actionne par 
tout moyen approprte, tel que par exemple un verin, 
depuis la position visible en traits pointings, jusqu'a 
la position visible en traits pleins sur la figure 2 et 
cela par coulissement le long de la tige 23 
supportant le plateau 21. Le support cylindrique 24 
traverse le parallelogramme articuI6 4 qui a ete 
prealablement ouvert et souleve le recipient R par 
son bord 5 pour venir Tappliquer centre une tete de 
thermoscellage 25 qui est fixe. L*opercuie O est ainsi 
correctement soude sur le bord 5 des recipients R. 
Ensuite, le support cylindrique 24 est descendu, 
tandis que les parallelogrammes articules 4 sont 
deformes de fagon a ce que le bord 5 des recipients 
prenne a nouveau appui sur les biellettes 6, 7 et 8 
d6finissant les parallelogrammes articules 4. Enfin, 
les rangees de gobelets R sont acheminees plus toin 
jusqu'a ce que les parallelogrammes articules 4 
soient a nouveau ouverts apres passage sur Tautre 
coude 9b du rail 9, ce qui permet la liberation des 
gobelets et leur evacuation du convoyeur par tout 



moyen appropri^ de prehension ou d election. 

En se reportant aux figures 5 a 8. on voit qu'un 
convoyeur selon I'invention peut assurer le transport 
et le maintien de recipients R de forme quelconque. 
5 et cela tout en conservant un centrage parfait par 
rapport aux divers postes situes au-dessus du 
convoyeur. 

C'est ainsi que la figure 5 montre un recipient R a 
ouverture rectangulaire. que la figure 6 montre un 

10 recipient R a ouverture sensiblement carree. el que 
les figures 7 et 8 montrent des recipients R de forme 
circulaire et de diametres differents pouvant etre 
supportes par le convoyeur de I'invention. a condi- 
tion de choisir le degre de deformation approprte 

15 des parallelogrammes 4, ce qui peut etre facilement 
obtenu en commandant le d6placement du rail 9. 
comme cela a ete explique precedemment. A cet 
egard, on remarquera que la galet 18 roulanl dans le 
rail fixe 17 (figure 2). sert avantageusement de point 

20 de pivotement positif evitant toute traction even- 
tuelle sur les chatnes 1 lorsque le galet lOfranchit un 
coude 11 du rail 9 et exerce par consequent une 
poussee ou une traction sur les bielletes articulees 
6, 7 et 8 de chaque element transversal 3 du 

25 convoyeur. 

On se reportera maintenant aux figures 9 a 14 qui 
montrent d'autres moyens particulierement simples 
et fiables de commande de parallelogrammes artiv^ 
cules. 

30 Comme on le voit sur les figures 9, 10 et 12 a 14;- 
une piece active 30 relie les prolongements 1 1 . 20 
des deux cotes opposes 7 des parallelogrammes^ 
deformables 4, cette piece permettant Touverture et 
la fermature desdits parallelogrammes. 

35 Suivant ta realisation visible sur les figures 9 et 10;, 
la piece active 30 est constituee par un ressort 31 
rappelant automatiquement les parallelogrammes 4> 
en position fermee sur les recipients R» comme ceia4 
est bien visible sur la figure 9. A la place du ressort^ 

40 31 . on pourrait tres bien prevoir, sans sortir du cadre: 
de I'invention, un simple lien elastique. en caout- 
chouc par exemple. fixe par ses extremites entre les 
prolongements 11 et 20. On notera ici que le resson 
ou lien eiastique 31 peut etre prevu a Tune 

45 seuiement des extremites de la ligne de parallelo- 
grammes 4 ou bien aux deux extremites de cette 
ligne, comme on le voit sur les figures 9 et 10. On 
remarquera ici que les extremites d'accrochage 31a 
et 31b du ressort ou lien eiastique 31 sur les 

50 prolongements 11 et 20 sont respectivement deca- 
lees ou differemment espacees par rapport aux 
articulations de la biellette 6 sur les cotes 7 de fa<?on 
a provoquer Teffet de rappel en position fermee sur 
les parallelogrammes 4. 

55 A rextremite du prolongement 20 situe d'un cote 
des chaines 1, et eventuellement a Textremite du 
prolongement 1 1 situe de Tautre cote des chames l 
on prevoit un galet 32 qui peut cooperer avec une 
rampe ou came 33 visible sur les figures 10 et 11. 

60 Cette came 33 est deplapable perpendiculairement 
au plan des parallelogrammes deformables 4 et 
comporte par exemple un plan incline 34 qui 
cooperant avec le galet 32, pousse Tun des cotes 7 
a rencontre de la force du rappel du ressort ou lier 

65 eiastique 31. Ainsi, comme on le comprend, les 
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parallelogrammes 4 seront ouverts t relacheront 
les recipients R. 

Suivant la variante visible sur la figure 12. la piece 
active 30 perm ttant ractionnement des parallelo- 
grammes deformables 4 est constituee par une 
piece en forme de T dont la branche horizontale 35 
est articulee par ses extremites 36 sur les prolonge- 
ments 1 1 et 20, tandis que la branche verticale 37 du 
T est retenue sur une chaine d'entralnement 38 qui 
est parallele aux chatnes 1 du convoyeur propre- 
ment dit et qui est reglable par rapport a ces deux 
chaines. On comprend done que les parallelo- 
grammes articules 4 pourront etre ouverts ou 
fermes en fonction de la position de retenu de cette 
piece sur la chaine 38. 

Mais on se reportera maintenant aux figures 13 et 
14 pour decrire une realisation preferee de cette 
piece en T. Sur ces figures, on voit que la branche 
verticale 37 de la piece en T forme une ptnce. Cette 
pince comporte un premier bras 39 integral a la 
branche horizontale 35 et un deuxieme bras 40 
articule en 41 sur la branche 35 et rappete en 
direction du premier bras 39 par un ressort 42 fixe 
par ses deux extremites 43 sur le deuxieme bras 40 
d'une part et sur la branche horizontale 35 de la 
piece en T. 

La pince formee par les deux bras 39, 40 saisit un 
doigt 44 solidaire de la chaine 38. 

Ainsi, comme on le voit sur la figure 13, la position 
de la chaine 38 par rapport aux chaines 1 est telle 
que la piece en T 37 est inclinee, ce qui correspond 
a une position de fermeture des parallelogrammes 
articules 4 qui peuvent ainsi retenir par son bord 5 un 
recipient R. 

Pour relacher le recipient R. comma on le voit sur 
la figure 14, il suffit de faire intervenir un moyen de 
poussee materialise par la fleche F et constitue par 
un verin par exempie, lequel moyen, en agissant sur 
la branche horizontale 35, assure I'ouverture de la 
pince et des parallelogrammes articules 4 par le fait 
que le bras 40 reste en appui sur le doigt 44 de !a 
chame 38. 

On a done realise suivant Tinvention un convoyeur 
a chaine avec elements transversaux constitues par 
des parallelogrammes articules qui peuvent recevoir 
des recipients de formes quelconques tout en les 
maintenant parfaitement centree, et qui permettent 
de passer tres facilement du traitement de recipients 
d'une certaine forme au traitement de recipients 
d une autre forme. 

Bien entendu, invention n'est nullement limitee 
au mode de realisation decrit et illustre qui n'a ete 
donne qu*a titre d'exemple. 

C'est ainsi que le nombre des parallelogrammes 
articules de chaque element transversal du 
convoyeur. ainsi que les moyens pour commander la 
deformation des parallelogrammes articules peuvent 
etre quelconques sans sortir du cadre de I'invention. 

C'est dire que Tinvention comprend tous les 
equivalents techniques des moyens decrits ainsi 
que leurs combinaisons si celles-ci sont effectuees 
suivant son esprit. 



Rev ndications 

5 

1. Convoyeur de recipients, tels que par 
exempie des gobelets, et du type comprenant 
deux chaines ou analogues sans fin munies 
d'elements transversaux solidaires des deux 

10 chatnes et aptes a recevoir des recipients qui 

sont ainsi entraines par les chaines. caracte- 
rise en ce que les elements transversaux (3) 
sont chacun constitues par un ensemble de 
biellettes (6.7,8) articulees entre elles et sur les 

15 chaines (1) pour deftnir un ou ptusieurs paralle- 

logrammes deformables (4) dans lesquels peu- 
vent etre inseres des recipients (R) de forme et 
dimension quelconques. 

2. Convoyeur selon la revendication 1, carac- 
20 terise en ce que le ou les parallelogrammes (4) 

de chaque element transversal (3) est ou sont 
deformables a I'aide de moyens s'etendant 
suivant sensiblement la direction longitudinale 
du convoyeur et actionnant au moins Tune des 
25 biellettes.* 

3. Convoyeur selon la revendication 1 ou 2. 
caracterise en ce que les moyens precites sont 
constitues par un rail, une glissiere ou analogue 
(9) qui est reglable suivant une direction 

30 orthogonale a la direction longitudinale du 

convoyeur et dans lequel roule ou gtisse un 
element, tel que par exempie un galet (10) 
solidiaire de Tune (7) des biellettes. 

4. Convoyeur selon la revendication 3, carac- 
35 terise en ce qu'au moins une partie (12) du rail 

reglable precite (9) est deplapable par rapport 
a la partie restante du rail, en etant par exempie 
articulee (13) sur cette partie restante, 

5. Convoyeur selon Tune des revendica- 
40 tions 1 a 4, caracterise par un deuxieme rail, 

glissiere ou analogue fixe (17) s'etendant 
suivant une direction sensiblement parallele au 
rail ou a ta glissiere reglable precite (9) et 
cooperant lui aussi avec un element, tel que par 
45 exempie un galet (18), solidaire d'une biellette 

(19). 

6. Convoyeur selon Tune des revendicattons 
precedentes, caracterise en ce que les paralle- 
logrammes deformables constituant chaque 

50 element transversal (3) sont formes par quatre 

biellettes articulees (6.7) realisant un premier 
parallelogramme comportant deux cotes op- 
poses (6) articules respectivement sur les deux 
chaines (1) tandis que d'autres biellettes (8) 

55 sont articulees entre les deux autres cotes 

opposes (7) du premier parallelogramme pour 
ainsi definir une pluraiite de parallelogrammes 
(4) susceptibles de recevoir chacun un reci- 
pient (R). 

QO 7. Convoyeur selon I'une des revendications 

precedentes, caracterise en ce que le galet (10) 
cooperant avec le rail reglable (9) est monte sur 
I un des deux autres cotes opposes precites (7) 
du premier parallelogramme, et de preference 

65 a I'extremite d-un prolongement (11) de ce 
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cote. 

8. Convoyeur seion Tune des revendications 
precedentes. caracterise en ce que te galet (18) 
cooperant avec le rail fixe (17) est monte sur 
une biellette articulee (19) reliant I'extremite du 
prolongement precite (11) a un prolongement 
(20) du deuxieme autre cote oppose (7) du 
premier parallelogramme. 

9. Convoyeur seion Tune des revendications 
precedentes. caracterise par des supports (24) 
verticalement mobiles situes en dessous du 
brin superieur du convoyeur et susceptibles de 
recevoir ies recipients (R) et de traverser les 
paralleiogrammes deformables (4) en position 
ouverte. 

10. Convoyeur seion la revendication 9, carac- 
terise en ce que les supports (24) sont situes au 
droit d'une tete de thermoscellage fixe (25) 
situee au-dessus du brin superieur du 
convoyeur et contre laquelle s'appliquent les- 
dits supports pour souder un opercule (O) sur 
l*ouverture des recipients (R). 

11. Convoyeur seion la revendication 1 ou 6, 
caracterise en ce que I'actionnement du ou des 
paralleiogrammes deformables (4) est realise 
par au moins une piece active (30) reliant les 
prolongements (11, 20) de deux cotes opposes 
(7) du ou des paralleiogrammes. 

12. Convoyeur seion la revendication 11, 
caracterise en ce que la piece active precitee 
est constituee par un moyen de rappel du ou 
des paralleiogrammes (4) en position fermee, 
tel que par exemple un ressort ou un lien 
elastique (31). tandis que des moyens sont 
prevus pour agir sur le ou les paralleiogrammes 
(4) k rencontre de la force du moyen de rappel 
afin d'ouvrir ce ou ces paralleiogrammes. 

13. Convoyeur seion la revendication 12, 
caracterise en ce que les moyens precites sont 
constitues par un galet (32) prevu a I'extremite 
d'au moins Tun des prolongements precites 
(11. 20) et cooperant avec une rampe ou 
analogue (33) deplapable de preference per- 
pendiculairement au plan du ou des paralleio- 
grammes (4). 

14. Convoyeur seion la revendication 11, 
caracterise en ce que la piece active precitee 
est constituee par une piece en forme de T dont 
la branche horizontale (35) est articulee par ses 
deux extremites (36) sur les prolongements 
precites (11, 20) et dont la branche verticale 

(37) est retenue sur une chaTne d'entrainement 

(38) parall§le aux deux chaines (1) du 
convoyeur et reglable par rapport a ces deux 
chaines. 

15. Convoyeur seion la revendication 14, 
caracterise en ce que la branche verticale (37) 
du T constitue une pince comportant un 
premier bras fixe (39) solidaire de la branche 
horizontale (35) du T et un deuxieme bras (40) 
articuie sur cette branche et sollicite par ressort 
(421 en direction du premier bras (39) pour 
pouvoir saisir un doigt ou analogue (44) 
solidaire de la chaTne d'entrainement precitee 
(38). 



16. Convoyeur seion la revendication 14 ou 15, 
caracterise par un moyen de poussee. tel que 
par exemple un verin. sur la piece en T precitee 
pour provoquer I'ouverture de la pince et du ou 
des paralleiogrammes deformables (4). 
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